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Laboratorium wzorcujgce akredytowane przez Polskie Centrum Akredytacji,
sygnatariusza porozumien EA MLA i ILAC MRA dotyczacych
wzajemnego uznawania §wiadectw wzorcowania. Nr akredytacji AP 086.
SWIADECTWO WZORCOWANIA
Data wydania: 9 lipca 2018 r. Nr §wiadectwa: 6W1/1679.5/18 Strona 1/2

OBIEKT Przymiar wstegowy; producent BMI; nr ewid. ITD. 5/2018; dtugo$¢ nominalna 30 m;
WZORCOWANIA dziatka elementarna 1 mm
ZGLASZAJACY MAXI GEO Krzysztof Lewandowski

Naterki, ul. Posejdona 1, 11-036 Gietrzwatd
UZYTKOWNIK Wojewddzki Inspektorat Transportu Drogowego w Rzeszowie

ul. Hanasiewicza 21, 35-103 Rzeszow
METODA ,»Wzorcowanie przymiaréw”, PP/ZLW-6.01/S16/01, wydanie 8 z dnia 3 kwietnia 2018 r.
WZORCOWANIA
WARUNKI Temperatura otoczenia: (24,10 + 24,75) °C
SRODOWISKOWE
DATA WYKONANIA 9 lipca2018r.
WZORCOWANIA
SPOJNOSC Niniejsze swiadectwo jest wydane w ramach porozumienia EA MLA w zakresie wzorcowania
POMIAROWA i potwierdza spdjnos¢ wynikow pomiaréw z jednostkami miar Miedzynarodowego Uktadu

Jednostek Miar (SI).
WYNIKI Podano na stronie 2/2 niniejszego $wiadectwa wraz z warto$ciami niepewnosci pomiaru.
WZORCOWANIA
NIEPEWNOSC Niepewno$¢ pomiaru zostata okreslona zgodnie z dokumentem EA-4/02 M:2013. Podane wartosci
POMIARU niepewnosci stanowia niepewnosci rozszerzone przy prawdopodobienstwie rozszerzenia ok. 95 %

i wspotczynniku rozszerzenia k = 2.
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Niniejsze $wiadectwo moze by¢ okazywane lub kopiowane tylko w catosci.




SWIADECTWO WZORCOWANIA wydane przez LABORATORIUM AKREDYTOWANE Nr AP 086

Strona 2/2

Data wydania: 9 lipca 2018 r. Nr §wiadectwa: 6W1/1679.5/18
WYNIKI Wyniki przeprowadzonego wzorcowania przedstawiono ponizej:
WZORCOWANIA

Oideinak nomias Zmierzona dlugos¢ Odchylka dhugosci odcinka Niepewnodé pomiaru
P Wy odcinka* od dhugosci nominalnej* p p
mm
0+ 5000 5000,04 +0,04 0,16
0 + 10000 9999,95 -0,05 0,21
0+ 15000 14999,70 -0,30 0,28
0+ 20000 19999,43 -0,57 0,35
0+ 30000 29999,42 -0,58 0,41
* Wartos¢ srednia
Pomiary wykonat(a): Autoryzowal(a):
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